TEKNISKT DATABLAD

WEDEZINK, zinkgra 11412T009
Zinkrik epoxyesterfarg.

PRODUKTBESKRIVNING

Fargtyp

Wedezink 11412T009 &ar en lufttorkande, 1-komponent zinkrik
grundfarg med mycket god vidhéaftningsféormaga.

Anviéndning Rostskyddsfarg pa jarn och stal.
Kulor Zinkgra.
Glans Matt; 1-2 enheter, enl. Gardner 60°.
TEKNISKA DATA
Bindemedel Epoxyester.
Pigment Zinkpulver, ca 90% i torrfilm.
Lésningsmedel Aromater.
VOC-tal 438 g/lit
Torrhalt 83 vikt-%, 47 volym-%.
Leveransviskositet Tixotrop, 105 — 110 KU.
Densitet 2,70 g/cm3,
Lagringstid 2 manader (obruten férpackning, +20°C).
ANVANDNINGSDATA
Férbehandling Noggrann rengoring och avfettning.
Applicering Konventionell- och hdgtryckssprutning.
Appliceringsvisk Konventionell sprutning 30 - 40 s. Din-Cup 4
Hogtryckssprutning 100-120 s. Din-Cup 4
Fértunning 00102X005.
Rek. filmtjocklek Torrfilm 50 pm.
Striackférmaga 9,4 m?/l (teoretiskt vid en medelfiimtjocklek av 50 um).
Torktid Lufttorkning (20°C, 60% rel. luftfuktighet):
Hanterbar ca ltim.
Overmalningsbar ca 2 tim.
Forcértorkning: Avluftning 10 min.
Temperatur 80°C.
Tid 20 min.
Temperaturen avser godstemperaturen.
Systemuppbyggnad Wedezink kan anvandas som enskiktsfarg men aven
som grundfarg under de flesta typer av lufttorkande och
2-komponentfarger.
SKYDDSFORESKRIFTER
For skyddsforeskrifter hanvisas till vara sékerhetsdatablad.
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Ytan rengors frén alla orenheter sdsom fett smuts mm, vilka kan paverka méalningsresultatet.
Aven vattenlosliga salter skall avliagsnas med lamplig metod. Se ISO 12944-4. Beroende pa
malningsunderlag gors forbehandlingen darefter enligt foljande:

Valshud och rost avldgsnas med blastring till forbehandlingsgrad Sa 2% (SS-ISO 8501-1).
Vid Battringsmalning av forzinkade konstruktioner skall ytorna vara val rengjorda genom
punktblastring, stalborstning eller liknande metod.

Platsen och tidpunkten for forbehandlingen bor véljas s3, att den behandlade ytan inte ned-
smutsas eller blir fuktig fore fortsatt behandling (ISO 12944-4).

Ytorna som skall behandlas skall vara torra. Under malning och torkning bor yt- och luft-
temperaturen inte understiga +5°C och den relativa luftfuktigheten inte dverstiga 80%.
Viktigt ar ocksa att yttemperaturen pa malningsobjektet och fargen ar minst 3°C over luftens
daggpunkt.

Fargen omblandas val fére malning.

Kan appliceras genom penselmalning eller sprutning.

Overmalning kan géras med farger som ar lampliga for zinkytor. Till exempel farger base-

rade pa akryl- epoxy- eller polyuretanbindemedel.

Lampliga farger ur Wedevags sortiment ar Wedekryl Primer ST, Wedekryl PT 50 eller We-
dekryl LF 80.
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